Универсальные токарные станки серии CS6250С
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- Модель: CS6250С
- Максимальный диаметр обработки над станиной: 500 мм
- Максимальная длина заготовки: 1000 мм / 1500 мм
- Шпиндель сквозное отверстие: ø105 мм
- Скорость вращения шпинделя: 9-1600 об/мин
- Ширина станины: 390 м

Описание станка:
- Может выполнять внутреннее и внешнее точение, точение конуса, торцевание и точение других вращающихся деталей;
- Сверление, растачивание и протяжка канавок;
- Нарезание резьбы (дюймовая, метрическая, модульная и питчевая);
- Обрабатывать все виды плоских поверхностей и поверхностей нестандартной формы;
- Сквозное отверстие шпинделя ø105 мм позволяет обрабатывать прутки большего диаметра;
- Есть ручной тормоз и ножной тормоз.
           
 Характеристики:

	Параметры
	Ед. изм
	

	
	
	Значение

	Вместимость
	Максимальный обрабатываемый диаметр над станиной
	мм
	Φ500

	
	Максимальный обрабатываемый диаметр в выемке станины (ГАП)
	мм
	Φ710

	
	Длина выемки станины(ГАП)
	мм
	240

	
	Максимальный обрабатываемый диаметр над суппортом
	мм
	Φ300

	
	Межцентровое расстояние
	мм
	1000/1500

	
	Ширина станины машины
	мм
	390

	Шпиндель
	Сквозное отверстие шпинделя
	мм
	                   Φ105

	
	Фланец шпинделя
	
	ISO 702/2 No.8 cam-lock type

	
	Скорость вращения шпинделя
	об/мин
	 9-1600

	
	Мощность главного двигателя
	кВт
	7,5

	Задняя бабка
	Диаметр пиноли / ход
	мм
	φ75 / 150

	
	Конус центра
	
	МТ5

	Резцедержатель
	Количество позиций/Размер инструмента
	
	4 / 25X25

	Подача
	Max ход верхнего суппорта
	мм
	145

	
	Max  од нижней стойки инструмента
	м/мин
	320

	
	Подача по оси X
	мм/об
	0,012-2,73

	
	Подача по оси Z
	мм/об
	0,028-6,43

	
	Метрическая резьба
	мм
	0,5-224

	
	Дюймовая резьба
	tpi
	72-1/8

	
	Модульная резьба
	πмм
	0,5-112

	
	Питчевая резьба
	DP
	56-1/4

	Другие
	Двигатель насоса охлаждающей жидкости
	кВт
	0,06

	
	Длина
	мм
	2632/3132

	
	Ширина
	мм
	975

	
	Высота
	мм
	1230

	
	
	
	

	
	Вес
	кг
	2100/2300



Комплектация и принадлежности:
- Метрическое исполнение
- Расположение штурвала продольного перемещения суппорта – левое
- Горизонтальная станина
- Выемка в станине (ГАП)
- Диаметр отверстия шпинделя 82 мм
- 4-позиционный резцедержатель
- Задний щит по всей длине станка
- Галогенная лампа освещения рабочей зоны
- Система смазки
- Система охлаждения в комплекте с насосом
- Ножной тормоз
- Механический упор
- Устройство цифровой индикации (3-х координатное)
- Конусная линейка
- Двойная рукоятка, безопасная рукоятка
- 3-кулачковый самоцентрирующийся патрон ø250 мм
- 4-кулачковый патрон ø400 мм
- Планшайба ø630 мм
- Поводковый патрон
- Центр упорный КМ5
- Центр вращающийся КМ5
- Переходная втулка шпинделя КМ5
- Люнет подвижный 20-80 мм
- Люнет неподвижный 20-120 мм
- Напряжение 380 В / 3-фазы / 50 Гц
- Электродвигатель главного привода мощностью 7.5 кВт
- Исполнение EAC:
           Электрооборудование Siemens electric
           Защитный кожух патрона с концевым выключателем
           Защита ходового винта и вала
           Передняя защита зоны резания
- Набор слесарно-монтажных инструментов
- Шприц для смазки
- Комплект виброопор (1 к-т / 6 шт.) ø160 M16
- Комплект технической документации
- Маркировка ЕАС
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